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1一级标题

此处输入正文此处输入正文此处输入正文此处输入正文此处输入正文此处输入正文此处输入正文此处输入正文.

1.1
二级标题
此处输入正文此处输入正文此处输入正文此处输入正文此处输入正文此处输入正文此处输入正文此处输入正文.

1.1.2
三级标题
此处输入正文此处输入正文此处输入正文此处输入正文此处输入正文此处输入正文此处输入正文此处输入正文.

（1）
图、表标题中英文对照。多图，使用分图号，并给出分图标题（中英文对照），图中文字清晰可见，图例用中文：量/单位。能谱图、XRD图去背景色，如：
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图1  优化前白车身结构扭转刚度分析：(a)垂向位移云图；(b)最大力云图
Fig.1 Analysis of torsional stiffness of the body in white before optimization: (a) cloud picture of vertical displacement; (b) cloud picture of maximum force 
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图2  基板表面形貌(a)及对应能谱分析(b)

Fig.2 Surface morphology of plate (a) and corresponding energy spectrum analysis (b)
（2）曲线图要求纵坐标和横坐标的标目为：量/单位，图中文字清晰可见，如：速率/(m/s)．如：
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图3  Pb–Sn合金共晶相图

Fig.3 Eutectic phase diagram of Pb–Sn alloy
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图4  X射线衍射图（有纵坐标数值）

Fig.4  XRD patterns
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图5  X射线衍射图（无纵坐标数值）

Fig.5 XRD patterns 
（3）表格采用三线表，数据单位统一时，单位放表题右上角，如：
表1  化学成分（质量分数）     %
Table 1 Chemical composition (mass fraction)   %
	分析编号
	Fe
	C
	H
	N
	O

	1#
	0.034
	0.004
	0.002
	0.004
	0.035

	2#
	0.024
	0.005
	0.003
	0.005
	0.040

	3#
	0.028
	0.004
	0.002
	0.004
	0.038


（4）表格数据单位不统一时，各栏为：量/单位，如：
表2  焊接实验参数
Table 2 The parameters of welding experiment
	序号
	初始闪光长度/mm
	
	持续闪光长度/mm
	电流/A
	变压器抽头编号

	
	设定值
	实际值
	
	设定值
	实际值
	设定值
	实际值
	

	1
	28
	27.4
	16
	16.5
	370
	373
	4

	2
	28
	26.5
	16
	16.5
	380
	380
	5

	3
	28
	28.0
	16
	16.3
	360
	360
	4

	4
	28
	26.2
	16
	16.0
	400
	400
	5

	5
	28
	27.5
	16
	16.5
	400
	400
	5


表3  工件频谱谐波振动时效工艺参数
Table 3 Process parameters for spectrum harmonic vibration aging of workpiece
	谐振编号
	频率/Hz
	转速/（r/min）
	时间/min

	1
	60
	3600
	8

	2
	33
	1980
	8

	3
	54
	3240
	8

	4
	74
	4440
	8

	5
	37
	2220
	8

	6
	44
	2640
	8

	7
	66
	3960
	8
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